Instrukcja uzytkowania metalowych
i gumowych przewodow wezowych

Przewody wezowe firmy HKS ze wzgledu na ich ruchome elementy i mechanizmy sg wrazliwe na uszkodzenia
wszelkiego typu oraz nieprawidtowe obcigzenia podczas pracy. Celem zapewnienia bezpiecznej pracy przewodu
wezowego i tym samym catej instalacji lub urzadzenia cisnieniowego nalezy uwaznie przeczytac i zrozumiec tre$¢
zamieszczonych ponizej wskazdéwek oraz zalecen i bezwzglednie stosowac sie do nich. W przypadku jakichkolwiek
watpliwosci dotyczacych tresci lub kompletnosci tych wskazéwek i zalecen nalezy skonsultowac sie z firmg HKS.

1. Opakowanie / przechowywanie / transport

1.1 Przewody wezowe firmy HKS az do momentu przystgpienia do ich montazu trzeba przechowywac w opakowaniu
transportowym, w chtodnym, chronionym przed $wiattem, suchym, niezapylonym, dostatecznie wentylowanym
pomieszczeniu. Sktadowanie na wolnym powietrzu bez zabezpieczenia przed czynnikami atmosferycznymi jest
niedozwolone. Razem z kompensatorami nie wolno skladowaé rozpuszczalnikéw, paliw, chemikaliéw itp.
W szczegélnosci nalezy zapewnic, by na przewodach wezowych nie powstawaty skropliny.

Montaz/instalacja, rozpoczecie uzytkowania

2.1 Przewody wezowe firmy HKS moga by¢ montowane i uruchamiane wytgcznie przez przeszkolonych fachowcéw,
specjalizujgcych sie w montazu. Prawidtowo i fachowo przeprowadzony montaz jest warunkiem zapewnienia
bezpieczenstwa uzytkowania!

2.2  Przed przystgpieniem do montazu nalezy catkowicie usung¢ opakowanie i sprawdzi¢ przewod wezowy pod katem
ewentualnych uszkodzeh powstatych podczas transportu i/lub sktadowania, w szczegdlnosci pojawienia sie
korozji w wyniku uszkodzenia powierzchni. Réwniez w pustych przestrzeniach pomiedzy fatdami weza
(obowigzuje dla wezy falistych ze stali nierdzewnej) - wewnatrz oraz z zewnatrz - nie mogg znajdowac sie zadne
substancje ani materialy. Wolno montowa¢ wytgcznie w petni sprawne przewody wezowe! W razie watpliwosci
nalezy skonsultowac sie z firmg HKS!

2.3 Jezeli przewdd wezowy wyposazony jest w kotnierze state, ich otwory na sruby muszg znajdowac sie w jedne;j
ptaszczyznie z otworami kotnierzy przytagczeniowych przewodu rurowego.

2.4  Diugosc¢ montazowa (EL) zalezy od warunkéw uzytkowania.

2.5 Przewody wezowe nie mogg znajdowac sie pod obcigzeniem skrecajgcym. Nalezy zwrdci¢ na to szczegdlng
uwage w przypadku montazu przewoddow statych z kotnierzami statymi oraz przewodéw wezowych ze ztgczami
Srubowymi. Podczas montazu wszelkiego typu przewoddw wezowych koniecznie zadba¢ o to, by na przewody
wezowe nie dziataty Zadne naprezenia rur w postaci obcigzenia skrecajgcego.

2.6 Jezeli do montazu przewoddéw wezowych stosowane sg podnosniki nie wolno ich mocowaé do delikatnych
elementow, takich jak np. waz.

2.7 Podczas montazu uwazagc, by nie zostat uszkodzony waz lub oplot (np. przez odpryski spawalnicze, obcigzenia
termiczne, wgniecenia, zarysowania, obcigzenia udarowe, spadajgce przedmioty, zabrudzenia, itp.) oraz aby
pomiedzy fatdy nie dostaty sie zadne ciata obce. Faldy muszg by¢ i pozostawac¢ zaréwno z zewnatrz jak i w
wewnatrz wolne od zanieczyszczen, aby przewod wezowy moégt petni¢ swoja role (obowigzuje dla wezy falistych
ze stali nierdzewnej). W przypadku ekstremalnych obcigzen mechanicznych wgz powinien posiadaé zewnetrzny
ptaszcz ochronny.

2.8 lzolacje na przewodach wezowych wolno umieszczaé wytgcznie po uprzedniej konsultacji z firmg HKS.

2.9 Przewody wezowe nie mogg stuzy¢ jako przewodnik prgdu elektrycznego, np. podczas prac spawalniczych, gdyz
grozi to uszkodzeniem weza.

210 Przewdd wezowy nalezy zainstalowaé w taki sposéb, by mozliwym bylo przeprowadzanie w regularnych
odstepach czasu petnej kontroli wzrokowej pod kgtem uszkodzen. W przypadku widocznych uszkodzen w postaci
np. wgniecen, peknie¢, korozji, przebarwien lub nieregularnych odksztatcen nalezy niezwiocznie powiadomic
firme HKS i/lub wymieni¢ przewdd wezowy.
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2.11 W ponizszej tabeli opisano i przedstawiono w postaci graficznej wybrane dalsze wskazowki dotyczgce konstrukciji
i montazu:

Weze ze ztgczami Srubowymi nalezy montowac zawsze
przy uzyciu dwoch kluczy ptaskich, aby zapobiec
niebezpiecznemu skreceniu wezy, patrz rysunek.

Podczas prac spawalniczych i lutowania potgczenie waz -
element przytgczeniowy nalezy zabezpieczy¢ wilgotng
tkaning azbestowg przed przegrzaniem i uszkodzeniem
przez odpryski spawalnicze. Otwarty ptomien trzymac
zawsze z dala od weza.

Dtugos¢ weza nalezy kazdorazowo dobraé tak, by byt
zapewniony minimalny promien giecia.

Zastosowanie kolanek rurowych pozwala zapobiec
zatamaniom metalowego weza.

Ruch musi odbywac sie w ptaszczyznie weza, w
przeciwnym razie na wezu wystgpi niebezpieczne
skrecenie.

Ruch jest dozwolony wytgcznie w osi weza. Skrecenie
skutkuje przedwczesnym uszkodzeniem.

Przedstawiony w poprzednim wierszu tabeli sposéb
montazu powinien stuzy¢ wytgcznie do wyréwnywania
btedéw rownolegtosci lub niewielkich drgan. Lepszym
sposobem montazu jest pokazany na rysunku obok.

Ciezar weza i medium przy poziomym montazu nalezy
odpowiednio podeprze¢.
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2.12

3.2

3.3
3.4

3.5

3.6

3.7

Waz nalezy zamontowaé bez naprezen. Sciskanie osiowe
jest niedozwolone. Waz moze ulec wyboczeniu.
Odchylenie jest dozwolone wytgczenie poprzecznie do osi
weza.

Waz nalezy zamontowa¢ pod katem prostym do kierunku
drgan.

W przypadku wystepowania ruchu w 2 kierunkach, nalezy
(a) zastosowac kolanka 90° lub

(b) 2 metalowe weze.

W przypadku wystepowania duzych skokéw osiowych
waz nalezy zamontowac w ksztalcie litery U.

Odchylenie i 08 weza muszg znajdowac sie w jedne;j
ptaszczyznie, w przeciwnym razie wgz moze ulec
uszkodzeniu na skutek niedozwolonego obcigzenia
skrecajgcego.

Nalezy bezwzglednie stosowaé sie do wiasciwych, powszechnie obowigzujgcych przepisow w zakresie
bezpieczenstwa oraz zapobiegania wypadkom.

Eksploatacja

Przewody wezowe firmy HKS wolno uzytkowaé wylgcznie, przestrzegajgc wartosSci granicznych warunkow
rozmieszczenia podanych przez producenta.

Przewody wezowe firmy HKS wolno uzytkowa¢ wytgcznie w dozwolonym zakresie cisnienh. Informacje na temat
dolnej i gérnej granicy dozwolonego zakresu cisnienia (minimalne cisnienie robocze, maksymalne ci$nienie
robocze PS) mozna znalez¢ w dokumentacji HKS do zamoéwienia. Jezeli w dokumentacji HKS do zaméwienia nie
podano dolnej granicy cisnienia roboczego, wynosi ona standardowo 0 bar.

Nalezy unikaé uderzen cisnienia w uktadzie.

Przewody wezowe firmy HKS wolno uzytkowa¢ wytacznie w dozwolonym zakresie temperatur. Informacje na
temat dolnej i gornej granicy dozwolonego zakresu temperatury (minimalna temperatura robocza, maksymalna
temperatura robocza TS) mozna znalez¢ w dokumentacji HKS do zamowienia. Jezeli w dokumentacji HKS do
zamoéwienia nie podano dolnej granicy temperatury roboczej, wynosi ona standardowo -10 °C.

Przewdd wezowy wolno uzywac¢ wytgcznie do medidw, do ktérych jest przeznaczony i zostat zaprojektowany.
Jezeli nie podano zadnych informacji na ten temat w dokumentacji HKS, oznacza to ze jako medium mozna
stosowac wytgcznie powietrze lub H20.

Poprzez zastosowanie odpowiednich srodkéw nalezy zapobiec tworzeniu sie kondensatu na powierzchni
przewodu wezowego, jezeli nie zostat zaprojektowany specjalnie z mysig o tym.

Celem zapewnienia bezpiecznej pracy przewodu wezowego i tym samym catej instalacji nalezy bezwzglednie
stosowac sie do wszystkich informac;ji i wskazéwek.
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4.2

5.2

5.3

Konserwacja

Przewody wezowe firmy HKS nie wymagajg zasadniczo zadnych specjalnych zabiegéw konserwacyjnych.
Jednakze w regularnych odstepach czasu nalezy poddawacé je doktadnej kontroli wzrokowej. W razie
wystepowania zabrudzen pomiedzy fatdami nalezy przeprowadza¢ cykliczne czyszczenie (obowigzujgce w
przypadku wezy falistych ze stali nierdzewnej). Czyszczenie nalezy przeprowadzac przy uzyciu przeznaczonych
do danego materiatu narzedzi i srodkéw przyjaznych dla srodowiska oraz materiatu, z ktérego sg wykonane
przewody wezowe. W przypadku wejscia agresywnych substancji w kontakt z przewodami wezowymi z zewnatrz
lub od wewnatrz, nalezy natychmiast sptukac je duzg iloscig czystej wody.

W razie pytan lub zaméwien na czesci zamienne nalezy koniecznie podac typ oraz numer fabryczny produktu
(wyttoczony na tabliczce znamionowe;j).

Naprawy

W razie koniecznosci przeprowadzenia naprawy przewodu wezowego, wszelkie prace lub modyfikacje na wezu
oraz elementach przytaczeniowych przewodu wezowego (takich jak np. spawanie, ciecie czy lutowanie) mogag
by¢ wykonywane wytgcznie przez serwisantow HKS lub serwis autoryzowany przez HKS.

Jezeli naprawa nie jest mozliwa, HKS moze w krétkim czasie usunagé usterke montujagc nowy waz. W tego typu
sytuacji nalezy przekaza¢ HKS szczegétowe informacje na temat powstania uszkodzenia oraz warunkéw
eksploatacji, aby HKS ewentualnie mogto zaproponowac¢ bardziej optymalne rozwigzanie.

W razie pytan lub zamdéwien na czesci zamienne nalezy koniecznie podac typ oraz numer fabryczny produktu
(wyttoczony na tabliczce znamionowej).

Rekojmia

Produkty firmy HKS objete sg rekojmig zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w Federalnej Republice Niemiec
(na podstawie dowodu dostawy oraz faktury). Rekojmia nie obejmuje uszkodzen wynikajgcych z naturalnego
zuzycia, przecigzenia lub nieprawidtowego uzytkowania.

Ochrona srodowiska

Produkt, akcesoria oraz opakowanie powinny zosta¢ przekazane do ponownego przetworzenia w celu ochrony
Srodowiska.
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