Navod k provozu
pro kovova a gumova hadicova spojeni

HKS- hadicova spojeni jsou vzhledem k jejich pohyblivym prvkam a Gstrojim pfi provozu citlivé na rizné druhy
poskozeni a chybné zatizeni. K bezpeénému provozu hadicovych spojeni a timto celého zafizeni, popf. tlakového
zafizeni je nutné si peclivé prostudovat a bezpodmine¢né dodrzet nasledujici pokyny. Pokud se Vam bude zdat néco
nejasné nebo nelplné, pak je nutna konzultace s HKS.

1. Baleni/ Skladovani / doprava

1.1 HKS- hadicova spojeni musi zdstat az do vlastni montaze v pfepravnim obalu v chladném, suchém, bezpraSném a
pfed svétlem chranéném prostfedi a ulozené v mirné vétrané suché mistnosti. Pfed po¢asim nechranéné
venkovni skladovani neni dovoleno. Nesmi byt skladovany spolu s rozpoustédly, palivy, chemikaliemi apod.
latkami. Zejména je nutné zajistit, aby se na hadicovych spojenich netvofila Zzadna kondenzace.

2. Postup instalace, uvedeni do provozu:

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.
2.9.

2.10.

HKS- hadicova spojeni mohou byt instalovany a uvedeny do provozu jen proSkolenym personalem. Zakladnim
predpokladem pro bezpeény provoz je odborna montaz.

Pfed instalaci vybalte hadice a zkontrolujte, zdali jeho povrch nebyl poSkozen béhem dopravy nebo nakladky,
zda neni zasazen korozi na poSkozenych povrchovych plochach. Stejné tak musi byt prostor mezi jednotlivymi
vinami hadice (plati pro kovové hadice) — vevnitf i zvenci - zbaven veSkerych latek nebo zbytk( materialt. K
montézi smi byt pouzity vyhradné neposkozené hadicovéa spojeni! PFi nejasnostech je nutna konzultace s HKS!

Pokud jsou hadicova spojeni vybavena pevnymi pfirubami, pak jejich otvory pro Srouby je nutno licovat s
pFipojnymi pfirubami na potrubi.

Montézni délka (EL) je zavisla na provoznich podminkach.

Hadicova spojeni nesmi byt vystaveny zkrouceni. Na to je zejména zapotfebi dbat pfi montazi s pevnymi
pfirubami a u hadicovych spojeni se Sroubovymi spoji/Sroubenim. Ze zasady je potfeba pfi montazi vSech typu
hadicovych spojeni dbat zejména na to, aby na hadicova spojeni neplsobilo pnuti trubek jako torze.

Pokud bude pfi montazi hadicovych spojeni pouZzito zvedaci zafizeni, pak toto nesmi byt upevnéno na citlivych
¢astech, jako napf. na hadici.

PFi montazi dbejte na to, aby nedoslo k poSkozeni hadicovych spojeni (napf. od odlétajicich jisker, k tepelnému
zatizeni, mechanickému poskozeni, vybouleni, Skrabancim, narazdm, od padajicich pfedmétl, znecisténi,
apod.) a také aby se nedostala mezi viny zadné cizi télesa. Viny hadicovych spojeni musi byt jak zvnéjsku tak i
uvnitf Cisté, tak aby hadicova spojeni mohl dobfe plnit svoji funkci. V pfipadé extrémnich mechanickych
pozadavku je nutné opatfit hadice vnéjSim ochrannym oplasténim.

Izolace na hadicovych spojenich smi byt provadény jen na zakladé konzultace s HKS!

Hadicovym spojenim nesmi prochazet elektricky proud, napf. pfi svafovacich pracich, mohlo by dojit ke zni¢eni
hadice.

Hadicova spojeni by mél byt umisténa tak, aby byla v pravidelnych odstupech umoznéna jejich pravidelna

vizudlni kontrola neporuSenosti. Pfi viditelnych zavadach jako napf. vybouleni, trhliny, koroze, zabarveni nebo
nepravidelné deformaci je nutno bez prodleni vyrozumét HKS a/nebo provést vymeénu hadicového spojeni.
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2.11 V nasledujici tabulce jsou popsany nékteré dalSi stavebni a montazni pokyny a graficky znazornény:

Hadice se Sroubovanim by méla byt namontovana vzdy
se dvémi kli¢i, aby se zabranilo poSkozeni hadice krutem
(torzi), viz obrazek.

Pfi svafovani a pajeni je nutné chranit pfipojeni hadice -
konektor mokrym azbestovym platnem pred prehfatim a
poskozenim zpusobenym svafovacimi jiskrami. Plamen je
nutné drzet dostate¢né daleko od hadice.

Délka hadice musi byt navrzena tak, aby nedoSlo k
pfekro¢eni minimalniho poloméru ohybu.

Pouzitim potrubnich kolen se omezi moznost zlomeni
kovové hadice.

Pohyb musi byt v arovni trubice, jinak hrozi nebezpecny
zkrut hadice.

Hnuti je povolen pouze v ose trubice. Torze (Zkrut) vede
k pfed€asnému zniceni.

Instalace uvedené v pfedchazejicim Ffadku tabulky plati
pouze pro kompenzaci vyrovnani nebo malé vibrace.
Provedeni instalace podle pfilehlé skicy je lepsi.

Vahu hadice a média je potfeba pfi horizontalni montazi
nutné zachytit pomoci pfidaného vedeni.
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Hadice musi byt namontovany bez napéti. Axialni
komprese neni povolena. Hadice by se mohla zlomit.
Vyboc&eni jen pficné k ose hadice.

Hadice musi byt instalovana pravouhle k sméru pohybu
(kyvani).

Pasobi-li pohyb ve 2 smérech, pak jsou instalovany:

(&) 90°-Uhlové provedeni nebo

(b) 2 kovoveé hadice.

Hadice plsobici proti velkym axialnim zdvihdm musi byt
tvarovana ve formé U.

Vyboceni a osa hadice musi byt vzdy na stejné Grovni,
jinak mize byt hadice nepfipustnym pisobenim torze

poskozena.
2.12. Je bezpodmineéné nutné dbat na dodrzovani vSeobecné platnych bezpeénostnich predpist !
3. Provoz:

3.1 HKS - hadicova spojeni smi byt provozovany jen v rozmezi konstrukénich podminek navrhu a to podle udaju
vyrobce.

3.2 HKS - hadicova spojeni smi byt provozovany jen v rozmezi pfipustnych hodnot tlaku. Dolni a horni hranice
pfipustného rozsahu tlaku (min.provozni tlak, max.provozni tlak PS) Ize zjistit z podkladl zakazky HKS. Pokud
v podkladech zakazky HKS neni zadna hranice tlaku uvedena, pak je tato hodnota standartné 0 bard.

3.3 Je nutné v systému vyloucit tlakové razy.

3.4 HKS - hadicova spojeni smi byt provozovany jen v rozmezi pfipustnych hodnot teplot. Dolni a horni hranice
pfipustného rozsahu teplot (min.provozni teplota, max.provozni teplota PS) lze zjistit z podkladl zakazky HKS.
Pokud v podkladech zakazky HKS neni zadné hranice teplot uvedena, pak je tato hodnota standartné -10°C.

3.5 Hadicové spojeni je uréeno pouze pro typ média, pro jaky bylo navrzeno. Pokud nebyly uréeny zadné Gdaje, pak je
urc¢eno pro média typu vzduch nebo pro médium typu H20.

3.6 Tvoreni kondenzatu na vnéjSim povrchu hadicovych spojeni musi byt zavedenim odpovidajicich opatfeni
odstranéno, pokud za timto G¢elem nebyla pfimo navrzena.

3.7 Pro bezpec¢ny provoz hadicovych spojeni, a tim i celého zafizeni, je nutné, se fidit a dodrzovat veSkeré uvedené
Udaje a pokyny.
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4.
4.1

4.2

5.
51

5.2

5.3

7.

Udrzba:

HKS — hadicova spojeni z nerezové oceli zpravidla nepotfebuji Zzddnou mimoradnou adrzbu. V pravidelnych
intervalech je vSak nutné, provadét vizualni kontrolu. Pokud by mohlo dochazet k zne¢isténi mezi vinami, pak je
nutné provadét periodické odstrafiovani negistot (plati u nerezovych hadic). Cisténi se provadi &isticimi prostfedky
a nastroji vhodnymi pro nerezovou ocel, které jsou Setrné k materialu hadicovych spojeni a zivotnimu prostfedi.
Pokud by doSlo nékdy ke kontaktu s agresivnimi substancemi jak vné tak i uvnitf hadic, pak je nutné neprodlené
provést vycisténi dostate€nym mnozstvim ¢isté vody.

V pfipadé dotaz(l a pfi objednavkéach nahradnich dili je bezpodmineéné nutné uvést typ a vyrobni ¢islo vyrobku
(uvedeno na typovém Stitku).

Opravy:

Pokud by byla ve vyjimeéném pfipadé nékdy potfebna oprava hadicového spojeni, pak smi tyto prace nebo zmény
na hadici a pfipojovacich C¢astech hadicovych spojeni (jako napf. svafovaci prace, stfihaci a letovaci prace)
provadét jen pracovnici HKS nebo od HKS povéfené autorizované firmy.

Pokud neni oprava mozna, pak je umoznéno HKS, v kratké |hdté dodat nova nahradni hadicova spojeni. V
takovém pfipadé by mél HKS obdrzet detailni Gdaje o vzniku Skody a provoznich podminkéach, aby HKS mohl
navrhnout opatfeni vedouci ke zlepSeni.

V pfipadé dotaz( a pfi objednavkéach nahradnich dili je bezpodmineéné nutné uvést typ a vyrobni ¢islo vyrobku
(uvedeno na typovém Stitku).

Zaruka:

HKS prebira za své vyrobky zaruku dle zakonnych podminek Spolkové republiky Némecko. (Dokladovat dodacim
listem a fakturou). Skody vzniklé pfirozenym opotfebenim, pfetizenim nebo neodbornym zachazenim, jsou ze
zaruky vylouceny.

Ochrana Zivotniho prost fedi:

7.1Vyrobek, pfisluSenstvi a baleni by mély byt pfedany k ekologické recyklaci.
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